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机械伤害事故典型管控措施指导手册

1.通用机械伤害事故管控措施
	序号
	危险部件分类
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型管理措施
	典型示例

	1
	运动部件位置固定
	轮、齿、盘、轴、叶片、滚筒等旋转部件和联轴器、传动带、链条等传动装置。
	1.可能产生挤压、剪切、磕伤、碰伤、脱落飞出冲击、摩擦、割刺、缠绕、吸入或卷入等危险部位暴露或安全防护装置不完整或失效。
2.违章作业或意外造成人体部位进入危险运动区域。
	1.规范设置牢固可靠的防护罩（或挡板）。
2.设备周围留有足够的操作和维修空间，操作位置有良好的通道及可视性。
3.设备维护检修时应使用能量锁定装置（断电、上锁、挂牌）。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行。
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
3.操作人员正确穿戴工作服（三紧）、劳保鞋、防冲击护目镜，禁止戴手套操作旋转部位、切割小料物件等。
4.对岗位操作特别注意事项进行现场公示（特别是发生过事故的部位）。
	[image: ]
[image: ]
设备设施防护装置（罩、套）示意
强制拔钥匙的机械钥匙联锁系统[image: IMG_20221007_141700]示意

	2
	运动部件与固定部件的距离相对固定或往复循环运动。
	压块、刀口、锯齿等往复运动部件和联轴器、传动带、链条等传动装置。
	维修、调试、清扫、更换、上下工件时人体部位进入危险运动区域。
	1.启动按钮、脚踏开关采取设置防护罩或双手操纵开关等有效防止误启动防护措施。
2.控制面板设置急停开关，急停应满足GB/T16754-2021机械安全急停功能设计原则规定的0类停机功能，停止所有危险动作（例如刀架、后挡料、托料、夹持装置）。
3.设置光电保护装置、行程限位连锁防护装置等防止人体进入、接触危险部位的安全装置。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行。
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
3.操作人员正确穿戴工作服（三紧）、劳保鞋、防冲击护目镜。
4.严禁对转动设备未停止运转或采取有效断电措施时进行擦拭、调整、清扫等违规作业。
5.对岗位操作特别注意事项进行现场公示（特别是发生过事故的部位）。
	
[image: ][image: ]
双手操作、光电保护、急停开关示意

	3
	工艺过程连续，机械伤害种类复杂。
	输送（皮带、链板、绞龙等）、摆渡、加工、装配、检选、涂装，投料口等生产线。
	人员参观、上下料、巡视、维修、穿（跨）越时靠近接触无防护运动部件。
	1.划设人员行走通道，设备周围留有足够的操作和维修空间，操作位置有良好的通道及可视性。
2.皮带输送机的控制台、操作工位、生产线每隔20m长度范围内至少设置一个急停开关；人行一侧，设置全程的拉绳急停开关。
3.跨越人行通道上方的输送皮带底部设置防护板；穿越生产线上方的过桥通道两侧设置防护栏（或板）。
4.高风险的动设备设施要依照《机械加工设备一般安全要求》GB12266和《机械安全急停功能设计原则》GB/T16754-2021/在危险岗位要建立三道防护网：一是设备自身有防护如防护罩；二是人员靠近有防护如防护栏杆、视觉投影等；三是人员一旦接触或卷入有自动停止设备的感应系统防护功能如红外线感应。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行。
2.设备的调整、维护、修理和清洁工作必须在停机时进行，检维修办理作业票，并有防止意外开机措施。
3.设备设施设置“当心机械伤人”、“禁止跨越”、“当心落物”等安全标志。
4.操作人员正确穿戴工作服、劳保鞋、防冲击护目镜。
5.严禁擦拭触碰运转设备、严禁伸入皮带下侧打扫卫生等作业，严禁未断电确认进行检维修或操作.严禁擦拭触碰运转设备。
6.工艺生产过程存在异常工况操作的，企业需要明确操作要求如钢管生产线对回弹的钢管进行调整作业，应先停止后方送料再作业或用专用工具远距离调整等，防止伤害事故。
	[image: 223873c7b46253e4458d393b9cc4f10]
[image: 950b0b374dbcd66a5184ddfe465d6bd]
机头、机尾、皮带廊封闭示意
[image: ]
红外线感应示意

	4
	运动设备、部件处于某一区域内。
	移动机械、供料装置和工业机器人、设备动平衡试验区域。
	人员违章进入危险区域。
	1.自动、半自动机器人、机械臂、动平衡试验作业区域设置防护栅栏。栅栏与运动部件、机械臂保持安全操作间距。
2.移动机械运动部件、转动及传动部位规范设置牢固可靠的防护罩（或挡板）。
3.投料口设置防护栏，喂料机传动部位设置护罩。
4.自动、半自动机器人、机械臂、冲压生产线防护栅栏入口设置开门停机联锁防护装置。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行。
2.设备的调整、维护、修理和清洁工作必须在停机时进行，检维修办理作业票，并有防止意外开机措施。
3.设备设施设置“当心机械伤人”安全警示标志。危险区域设置“禁止靠近”安全标志。
4.操作人员正确穿戴工作服、劳保鞋、防冲击护目镜。
	[image: 微信图片_20221104175445]
防护栏及触碰连锁停机示意
[image: 5b9368188c08a7a03514c70ffb6bf44]
设备设施红外线感应报警连锁示意
[image: ]
光影安全警示隔离标识示意




2.冶金行业典型机械伤害事故管控措施
	序号
	中类行业名称
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型的管理措施
	好的做法示例

	1
	黑色金属冶炼
	堆取料机行走
	1.老式堆取料机行走道轨两端未安装限位，或多次撞击后变形失去防护功能，是造成事故的主要原因。
2.堆取料机在大车行走至限位位置无法有效停止，道轨附近人员被机具撞击造成挤压伤。
	1.堆取料机和抓斗吊车的走行轨道，两端应设有极限开关和安全装置。
2.两车在同一轨道、同一方向运行时，相距不应小于5m。
3.加装前后能够观听到的声光报警装置。
	严禁人员在道轨坐、卧、休息。
	[image: ]
[image: ]

	2
	黑色金属冶炼
	铁（钢）、渣罐车行走
	1.铁罐长期在高负荷、高温环境使用，吊运时主要承压部位耳轴容易出现断裂现象。
2.铁罐在吊运过程中耳轴断裂会造成罐体掉落，罐中高温熔融金属容易导致平台岗位人员烫伤、砸伤。
	1.铁罐耳轴应锻制而成，其安全系数不应小于8。
2.耳轴磨损超过原轴直径的10%，即应报废。
3.加装前后能够观听到的声光报警装置。
	1.每年应对耳轴作一次无损探伤检查，做好记录，并存档。
2.罐体吊运路径严禁有人。
	[image: ]


	3
	黑色金属冶炼
	焦炉用机车行走
	1.推焦机、拦焦机、电机车、装煤车等运行通道无防护栏杆。
2.操作工误入车辆运行区域容易被车辆挤伤。
	1.推焦机、拦焦机、电机车、装煤车等焦炉用车辆运行通道设置护栏。
2.车辆开车前必须发出音响信号。
	1.行车时严禁上、下车。
2.行运期间车体宽度范围内禁止站人。
	[image: ]

	4
	黑色金属冶炼
	热锯机作业
	热锯机防护罩不全，或周围无遮挡，人员经过热锯机周围时被飞溅的金属残渣击伤。
	1.热锯机防护罩应齐全完好，设有防止锯屑飞溅的设施。
2.在有人员通行的方向应设防护挡板。
	1.热锯机工作期间严禁人员进入热锯机飞屑可能飞出的范围内。
2.悬挂安全警示牌
	[image: ]

	5
	黑色金属冶炼
	型材、板材、线材
	轧机轧制时，人工在线检查和调整导卫板、夹料机、摆动式升降台和翻钢机，人员站位不当或工具卡夹容易导致轧机或钢坯挤压伤人。
	1.轧线周围设置护栏，轧机运转时严禁人员进入。
2.预精轧机、精轧机、定径机、减径机的机架以及高速线材轧机，应设金属防护罩。
	轧机轧制时，不应用人工在线检查和调整导卫板、夹料机、摆动式升降台和翻钢机。
	[image: ]

	6
	黑色金属冶炼
	角磨机、切割机、电动砂轮机等手持电动工具。
	机器防护罩破损、不全，容易导致砂轮片、磨头等破碎后碎片飞出伤人，人员未佩戴防护眼镜容易导致飞屑飞出击伤眼睛。
	1.机器防护罩齐全完好。
2.使用前检查砂轮片、磨头等完好无裂纹。
3.使用前进行空转试验，无偏转、跳动或异响时方可进行操作。
	1.配戴防护眼镜。
2.飞屑飞出方向不得站人。
3.不得撞击和猛压。
	[image: ]

	7
	黑色金属冶炼
	钢丝
	钢丝拉丝生产过程中，盘条从放线架上松开并送入输送或加工设备时，无其他过渡整理盘条的装置，作业人员在整理钢丝缠绕打结时，盘条头部容易翘起造成人员打击伤。
	1.拉丝机应有盘条放线保护装置、乱线和断线自动停车装置、围栏开关、脚踏开关以及保护罩等安全设施。
2.管式捻股机，应有断线自动停车、工字轮锁紧、紧急事故停车和保护罩等安全设施。
	1.设备运转时严禁人员进入钢丝送料区域。
2.现场设置安全警示标示。
	[image: ]
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3.有色行业典型机械伤害事故管控措施
	序号
	中类行业名称
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型的管理措施
	好的做法示例

	1
	铜冶炼
	皮带运输机
	1.皮带运行过程中跨越、穿越皮带上下，在皮带上坐卧，蹬踏或直接、间接接触皮带运转部位等。
2.皮带的护栏、护罩、护网、拉绳开关、联锁等安全设施缺失或失效。
3.皮带清理、润滑、检维修时，未做到停机挂牌，开机前未确认周边环境。
	1.皮带运输机的滚筒、托辊、联轴器等各运转部件设置护罩、护网、护栏等安全设施，并定期检查维护，确保其齐全有效。
2.设置拉绳开关、声光报警等安全设施，并与皮带开机运行进行联锁，定期检查维护，确保齐全有效。
3.设置“禁止跨越”“当心机械伤害”等安全警示标识。
	1.编制安全操作规程，培训到位，落实到位。
2.严禁直接或间接接触皮带运转部位。
3.清理、点检、维修、润滑时必须先停机、挂牌、打切。
	[image: C:\Users\jian1.liu\AppData\Roaming\DingTalk\312953821_v2\resource_cache\24\24e337bad0f8e0cd00992b23080b7484.png]
拉绳开关安装于皮带输送机两侧，用钢丝绳沿着输送机两侧把开关连接起来。当输送带设备发生紧急事故时，在现场沿线任意处拉动钢丝绳，切断控制线路，使得输送机停止运行。

	2
	铜冶炼
	精矿、冰铜、烟灰失重螺旋
	1.螺旋在运转过程中随意打开上方人孔门检查内部带料情况，负压控制不当，造成物料喷出伤人。
2.螺旋内部堵料，在未停机的情况下用工器具进行疏通。
3.检维修时，未做到停机挂牌，开机前未确认周边环境。
	1.联轴器配置防护罩，设置点检孔。
2.设置急停按钮。
	1.编制安全操作规程，培训到位，落实到位。
2.严禁直接或间接接触运转部位。
3.清理、点检、维修、润滑时必须要停机、挂牌、打切。
	[image: ][image: C:\Users\jian1.liu\AppData\Local\Microsoft\Windows\INetCache\Content.Word\急停按钮.png]
当发生紧急情况时，通过快速按下急停按钮让设备停止运行。

	3
	铜冶炼
	冰铜、烟灰、吹炼渣刮板
	1.检修、清理时未停机、未挂牌、未打切。
2.维修清理后安全设施未及时恢复。
3.在运行中打开护板。
	1.刮板机联轴器、驱动链条等各运转部位设置防护罩，并确保其齐全有效。
2.设置急停按钮，并确保其齐全有效。
	1.编制安全操作规程，培训到位，落实到位。
2.严禁直接或间接接触运转部位。
3.清理、点检、维修、润滑时必须要停机、挂牌、打切。
	[image: ]
运转部位设置防护罩


	4
	铜冶炼
	电解阴极剥片机组
	1.限位、联锁故障，违规进入机组区域。
2.剥片站维修或对剥片站进行润滑、清理作业，未关闭剥片站液压阀、气源阀造成剥片站翻转器动作。
	1.护栏门应设置连锁开关。
2.现场平台设置护栏，运转设施部位设置防护罩。
3.设置停电联锁、急停联锁、禁止作业动作联锁。
4.设置防落架。
	1.对联锁开展进行定期检查。
2.对员工开展安全告知，维修剥片站或对剥片站进行润滑、清理作业必须正确使用防落架。
3.检维修是必须停机、挂牌、打切。
	[image: ][image: C:\Users\jian1.liu\AppData\Local\Microsoft\Windows\INetCache\Content.Word\机组限位与急停.png]
当护栏门的限位开关打开时，机组停止运行；当发生紧急情况时，通过快速按下急停按钮让设备停止转动。

	5
	铜冶炼
	阴极铜打包机
	打包机维修或对打包机进行润滑、清理作业，未关闭打包机液压阀、气源阀，造成打包机头掉落或动作。
	1.设置安全销。
2.打包机头与支架之间设置安全绳。
	1.对员工开展安全告知，维修打包机故障或对打包机进行润滑、清理作业必须由外向里将安全销插好。
2.定期对打包机头与支架之间安全绳进行检查。
	[image: ][image: C:\Users\jian1.liu\AppData\Local\Microsoft\Windows\INetCache\Content.Word\安全销.png]
检维修时，将安全销放置到插孔里，防止机头意外滑落伤人。

	6
	铜冶炼
	蒸汽干燥机
	1.护栏破损，巡检人员靠近旋转部位。
2.检维修时，未执行停电挂牌制度。
	设置护栏，并确保完好。
	1.定期开展安全检查。
2.检维修时，制定并落实检维修方案，严格执行停电挂牌制度。
	[image: ]
护栏设置示意

	7
	氧化铝
	立盘、平盘过滤机、压滤机操作及更换滤布作业
	1.更换滤布时，人员未撤离，现场转动立盘。
2.人员翻越护栏，进入运行中盘面间进行清理工作。
3.检修前未断电，人员误操作。
4.未按程序试车，安全装置未恢复。
	1.停止设备运行切断电源并挂好警示牌；将现场控制箱转换开关打到停止位置；工作前对安全措施进行确认，安全措施不全禁止进行检修作业。
2.立盘、平盘操作平台处加装护栏，加装警示标语。
3.设置防转动装置，停车换布时使用。
	1.定期对操作步骤及更换滤布作业过程进行跟踪监护。
2.清理积料、结疤时必须停车处理，现场管理干部做好监护工作。
3.设备需要转动时，执行押票试运，人员撤离至安全区域后，可转动立盘。
4.设备检修完后应先进行单项试车，试车时操作工应在现场；检修完设备后，拆卸的安全防护装置必须复位且牢固可靠。
	[image: ]立盘防转动装置

加装立盘防转动装置

	8
	氧化铝
	板式给料机作业
	1.急停开关、紧急拉绳等安全装置缺失、损坏或失效。
2.启动前未响铃，未检查确认，人员未及时撤离。
3.倚靠输送机联轴器、主、被动轮等转动部位。
4.检修时设备未断电。
5.清理皮带积料人员违章站在皮带上清理。
	1.增设系统运行连锁、急停开关、预警电铃。
2、电机、减速机联轴器等部位加装防护罩。
3.加装皮带逆止器、防倒转装置。
4.头部设置遇物料阻塞能随时自动停车的装置，首轮上缘、尾轮及拉紧装置设防护装置。
	1.启动前必须进行响铃（每次响铃10秒钟）3次，每次间隔不低于5秒。
2.作业人员全部撤离工作现场后，方可进行设备试运工作；设备检修完后先进行单项试车，试车时操作工应在现场。
	[image: ]
皮带加装逆止器、防倒转装置

	9
	电解铝
	母线提升作业
	1.抬母线作业中交叉作业。
2.吊运框架时限位太低碰撞槽上部设备。
3.紧固卡具人员用手扶卡具。
	1.设置限位开关。
2.配置专用工具，使用气动自动上紧装置。
3.设立工作区域，防止无关人员进入。
	1.天车的上限位调整到能够吊运框架跨槽行走。
2.专人监护统一操作指令。
3.车间、班组定期维修人员进行安全技术培训。
4.穿戴好工作服、防护面罩、耐高温劳保鞋、安全帽。
	[image: aee9dd4827e6c60e89d8f802907acb8]
液压锁紧装置

	10
	电解铝
	换极作业
	1.手扶阳极扳手引发伤人风险。
2.人员靠近吊用阳极区域引发伤人风险。
	使用自动锁紧装置。
	1.换极作业区域设置警戒区域，人员在吊运2米范围外操作。
2.现场作业人员严格控制在3人以内，警戒区域外设置监护人员。
	
[image: ]
气动自动锁紧装置代替手工锁紧

	11
	有色金属合金制造
	铸造机钢丝绳
	卷扬系统防护不全，引发人身伤害风险。
	1.卷扬系统设置防护装置。
2.设置应急电源。
	钢丝卷扬系统引锭盘托架钢丝绳定期检查和更换。
	

卷扬系统防护罩

	12
	有色金属压延加工
	挤压机机械手、牵引机
	1.机械手运转过程中，存在伤人风险。
2.牵引机牵引至冷床过程，存在伤人风险。
	1.机械手周围设置防护网限制人员进入措施。
2.牵引机运行区域设置防护网限制人员进入措施。
	1.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
2.设备的调整、维护、修理和清洁工作必须在停机时进行。
	

机械手活动半径内设置防护网

	13
	有色金属压延加工
	上卷作业、穿带作业
	1.设备未回到初始位置。
2.未安排专人进行操作，配合失误。
3.安全门未关闭。
	1.加装联锁保护。
2.设置限位保护。
3.操作前检查设备初始位置。
4.使用专用工具代替手部作业。
	1.制定岗位安全操作要点，并监督员工执行。                                      
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
	[image: C:\Users\0-25-037\AppData\Local\Temp\WeChat Files\f3ca084a9b7cb33fea10b31b76e0886.jpg]设置联锁保护和激光限位

上卷托辊区域设置激光限位







4.建材行业典型机械伤害事故管控措施
	序号
	中类行业名称
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型的管理措施
	好的做法示例

	1
	水泥、石灰和石膏制造；玻璃制造、建筑卫生陶瓷制造、耐火材料制造、砖瓦石材等建筑材料制造、石膏板制造
	输送设备（带式输送机）
	1.设备开启状态违章拆卸防护网罩进行清理作业。
2.检修过程设备突然启动；3.传动部位缺失防护或防护不可靠。
4.穿戴围巾、过臀大衣、女工长发未收至防护帽内。
	1.设置安全联锁装置，头部、尾部、张紧装置、改向部分等易挤夹部位设置可靠的防护网（栏、罩）,应有防打滑、防跑偏和防纵向撕裂的措施。
2.每个操作工位、升降段、转弯处必须设置急停装置，同时保证每25m范围内应不少于1个急停装置。
3.急停装置或紧急拉绳开关，应满足保证运输线紧急停机的要求，不得自动恢复，必须采取手动恢复。
4.人员需要经常跨越运输线的地方应设过道桥；在运输设备下方通行的，运输设备下方应做好防护，防止物料掉落伤人或行人接触到运输设备。
5.设置预示开车的声光信号装置和明显的警示标志。
	1.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续，安全设施拆除、恢复应经过许可；作业过程应有专人监护。
2.应将违章拆卸防护网罩、输送机载人、在输送机运行时对拉紧滚筒进行人工手动加油或清理尾部滚筒积料纳入本企业严重违章范畴。
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	2
	水泥、石灰和石膏制造；玻璃制造、建筑卫生陶瓷制造、耐火材料制造、砖瓦石材等建筑材料制造、石膏板制造
	输送设备（斗式提升机、螺旋输送机等）、风机（轴流风机、排风机、高温风机等）
	1.设备开启状态违章打开防护盖板、检修门。
2.检修过程设备突然启动；外露传动部位缺失防护或防护不可靠。
3.穿戴围巾、过臀大衣、女工长发未收至防护帽内。
	1.机械运输系统的外露传动部位，都应安装防护罩或防护屏，防护罩或防护屏应安装牢固，安全间距符合要求。
2.每个操作工位必须设置急停装置，急停装置应满足保证运输线紧急停机的要求，不得自动恢复，必须采取手动恢复。
3.设备电机及减速机基础螺栓固定牢固，运行稳定可靠。
4.斗式提升机、螺旋输送机防护盖板、检修门应可靠锁闭。
5.人员需要经常跨越运输线的地方应设过道桥，禁止踩踏输送设备外壳。
6.斗式提升机检修时应对链斗可靠固定。
	1.岗位安全操作规程应涵盖巡检、检维修流程及对应风险分析、安全要点、严禁事项、防护用品、应急措施等内容。
2.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续，安全设施拆除、恢复应经过许可；作业过程应有专人监护。
3.应将违章拆卸设备安全设施纳入本企业严重违章范畴；
4.为员工提供符合国家标准的防护用品并督促员工正确穿戴。
	


	3
	水泥、石灰和石膏制造
	堆取料机
	人员易接近的堆、取料设备或运动件外露的输送设备未设置防护网、急停装置等隔离防护装置。
	1.堆、取料机行走路线端部，应设置警示灯和人员行走安全警示线。
2.取料机刮板开敞侧运动外缘应设置隔离防护装置或加装自动报警或急停装置，当人员接近时可自动报警或紧急停机。
3.运转机械旁的巡检通道小于1ｍ时，运转机械裸露的运动件应装设防护网。
4.带式输送机应在巡检通道一侧或两侧设置拉绳开关，拉绳开关宜每隔25m设置一个。
	1.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续，安全设施拆除、恢复应经过许可；作业过程应有专人监护。
2.应将违章拆卸设备安全设施纳入本企业严重违章范畴。
	


	4
	水泥、石灰和石膏制造；玻璃制造、建筑卫生陶瓷制造、耐火材料制造、砖瓦石材等建筑材料制造、石膏板制造
	装卸、包装设备（入料口、包装机等）
	1.设备开启状态违章拆卸防护装置；检修过程设备突然启动。
2.传动部位缺失防护或防护不可靠；人员误操作。
	1.包装及输送设备防护齐全可靠，拉紧、制动、保护、联锁、安全保险装置有效。
2.给料或转运料斗及料槽开口位置设置格栅、箅子等防护装置。
3.防护罩、格栅的安全距离应符合GB2382相关规定要求。
4.筛分、计量、控制设施完好。
5.设置预示开车的声光信号装置和明显的警示标志。
	1.严禁带料启动设备；包装机在运转时，禁止到包装机里面去拉包，严禁在无安全措施的条件下对正在运行的输送设备进行维护调整。
2.发生夹包，及时停机，禁止在设备运转时处理问题；
3.水泥包装工位应设置必要的防止坠入的牵引措施。
	


	5
	水泥、石灰和石膏制造；玻璃制造、建筑卫生陶瓷制造、耐火材料制造、砖瓦石材等建筑材料制造、石膏板制造
	破碎设备（颚式破碎机、锤式破碎机、立轴式破碎机、辊式破碎机等）
	1.设备开启状态违章拆卸防护罩。
2.检修过程设备突然启动。3.传动部位缺失防护或防护不可靠。
4.穿戴围巾、过臀大衣、女工长发未收至安全帽内。
	1.设备周围应留有足够的操作和维修空间，操作位置应有良好的通道及可视性，设备检修人孔门坚固可靠，传动皮带完好。
2.设备应设置机旁控制装置，机旁控制装置应布置在操作人员能够看到整个设备动作的位置，机旁开关应能强制分断主电路，并具有锁定装置及开关位置标志。
3.设备传动装置的旋转件外露部分应配置防护罩或防护网等安全防护装置，露出的轴承应加护盖。
4.通道、梯台、护网（栏）符合规定，所有启动和停止装置应有明显标志并易于接近。
5.设备液压润滑系统应符合要求，系统压力不得超过最大允许压力。
6.设置预示开车的声光信号装置和明显的警示标志。
	1.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续，安全设施拆除、恢复应经过许可；作业过程应有专人监护。
2.设备的调整、维护、修理和清洁工作必须在停机断电时进行。
3.严禁设备运行时将手伸入破碎机内清理物料、维护调整、人体接近或触摸运转的部位。
4.给料块度不应大于设备的允许块度。
5.设备运转时加油，应使用油管延伸至安全地带。
	


	6
	水泥、石灰和石膏制造；玻璃制造、建筑卫生陶瓷制造、耐火材料制造、砖瓦石材等建筑材料制造、石膏板制造
	粉磨设备（球磨机、立磨机、辊压机等）
	1.磨机、选粉机、辊压机等设备未设置机旁控制装置或无开机声光信号装置。
2.设备及传动装置的旋转部位未设置防护栏、防护网、防护罩、护盖等防护装置。
3.未定期监控球磨机的运行情况。
4.球磨机违章检修。
	1.磨机、选粉机、辊压机等设备应设置机旁控制装置，机旁控制装置应布置在操作人员能够看到整个设备动作的位置，机旁开关应能强制分断主电路，并具有锁定装置及开关位置标志；球磨机筒体各部件螺丝齐全，牢固可靠。
2.磨机、选粉机、辊压机等设备现场应设有预示开车的声光信号装置。
3.球磨机旋转筒体两侧应悬挂“禁止穿越”的警示牌。
4.应在球磨机旋转筒体两端装设安全可靠的防护网。
5.设备传动装置的旋转件外露部分应配置防护罩或防护网等安全防护装置，露出的轴承应加护盖。
	1.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续，安全设施拆除、恢复应经过许可，作业过程应有专人监护；检修前，应对球磨机筒体进行固定，防止检修过程中筒体转动；调整作业位置时，作业人员应撤出筒体；镶砌球衬时，应确保完成部分粘结牢固后再进行下一步操作。
2.设备运转严禁拆卸防护网罩、穿越防护栏、接触传动部位。
3.球磨机连续起动严禁超过两次，第一次与第二次应间隔５分钟以上，第三次起动应经电工、钳工配合检查后方可起动；球磨机应严格执行给矿、给水、添加球石的规定；球磨机大瓦发热，发生烧瓦事故或接近烧瓦时，应立即采取强制冷却措施，严禁立即停车；球磨完成后，球磨机开盖前应确保已经卸压；每半小时应检查一次主轴承及电机温度；超过80℃时，采用强制冷却。
	


	7
	水泥、石灰和石膏制造、平板玻璃制造
	搅拌主机、混合机
	1.设备开启状态违章拆卸主机皮带防护罩。
2.检修过程设备突然启动。3.传动部位缺失防护或防护不可靠。
	1.设备应有总停开关及相应的急停和安全装置，并定期进行检查。
2.设备传动装置的旋转件外露部分应配置防护罩。
3.设置预示开车的声光信号装置和明显的警示标志。
	1.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续。
2.现场开关钥匙由进入作业人员保管；固定搅拌机轴；使用气动工具；作业过程应有专人监护。
	


	8
	建筑卫生陶瓷制造、平板玻璃制造
	机械手
	旋转的机械手缺少防护围栏遮护。
	1.用防护围栏遮护，防护围栏的关开与机械手开关互为保护连锁。
2.悬挂警示标志。
	1.岗位安全操作规程应涵盖巡检、检维修流程及对应风险分析、安全要点、严禁事项、防护用品、应急措施等内容。
2.设备检维修作业必须严格落实作业分级审批许可和停电挂牌上锁手续，安全设施拆除、恢复应经过许可；作业过程应有专人监护。
3.设备的调整、维护、修理和清洁工作必须在停机断电时进行。
	


	9
	建筑卫生陶瓷制造、耐火材料制品制造
	成型机、液压机
	1.设备周围未设置防护装置。
2.设备运行过程中违反规定进行设备调整和清理。
3.因停电停车或其他情况异常停机，未断开电路就进行检维修操作。
4.停机、检修时压块未采取支撑防护措施。
	1.设置可靠的防护隔离装置。
2.停机时压块应稳慢落下，停止一定的位置，并采取支撑防护措施，防止压块落下伤人。
3.成型设备应安装防止压手的安全装置，摩擦压砖机的摩擦轮周围应设安全防护平台；采用机械手时，机械手摇臂活动范围的四周，应设安全围栏；液压机应有防止过载的安全装置；静油（水）压砖机（等静压机）升压过程中，操作人员应位于保护屏的后面，不应靠近超高压泵和高压管道。
	1.机器运转时，除调节调料深度外，严禁调整和清理工作；因停电停车或其他情况异常停机，应立即断开电路，且确保所有防护装置有效，然后再进行检维修等操作。
2.进行检修作业时，应至少有两名工作人员参与；检修前，应切断电源，并在电源处加装锁具，上锁挂签，安排专人看护，检修完成前严禁打开电源。
3.检修前，应用铁块支柱支撑压块。
	








5.机械行业典型机械伤害事故管控措施
	序号
	中类行业名称
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型的管理措施
	好的做法示例

	1
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	通用机械设备
	1.私自拆除或短接设备设施原有的安全装置。
2.两米以下链轮、皮带轮、齿轮咬合等卷入点无防护措施。
3.旋转运动的法兰盘、联轴节、有凸起的轴等，没有防止人员触及的防护装置。
	1.对于危及生命部件、区域，应设置隔离重大风险的安全装置并警示。
2.设置链轮、皮带轮、齿轮咬合点护罩、护栏。
3.消除旋转轴的凸起。
	1.纳入重点风险管控清单，落实风险分级管控，定期排查事故隐患。
2.纳入岗位点检清单，落实岗位点检。
3.禁止戴手套操作旋转机床。
4.岗位点检控风险，定期检查除隐患。
5.禁止跨越旋转部位。
	[image: ]

	2
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	起重机械
	1.高处作业与起重作业交叉。歪拉斜吊，工件摆动挤夹伤人。
2.肢体进入吊物下，工件降落挤压伤害。
3.在狭窄区域指挥吊运，误操作导致挤夹伤害。
	1.使用道轨夹钳或档桩等刚性隔断装置，隔离高处干涉设备。
2.各类需吊运的设备、物料、产品设置于起重设备覆盖范围。
3.设置吊物支撑工装，并纳入作业文件。
4.配备吊物下垫块调整的工具。
5.设备布局、物流设置要考虑从业人员操作间距。
	1.同一区域，存在不同类型、不同劳动队伍作业时，应制定专门的安全措施，签订安全生产协议。
2.建立风险分级管控、隐患排查治理双重预防工作机制。
3.禁止歪拉斜吊。
4.禁止肢体进入吊物下作业。
5.禁止在可能的挤夹点指挥或操作起重设备。
	

	3
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	机加工设备：车、镗、铣、钻机床、剪板机、冲床等
	1.相对运动的机床刀具、带锐角的加工件，缺少防止意外接触的措施。
2.机床加工产生带状切屑。
3.剪板机械等剪切点无控制人员接触的防护装置。
	1.运动部件和传动装置应设置防护罩，防护罩安全距离符合《机械安全防止上下肢触及危险区的安全距离》（GB23821-2022）的相关规定，并确保有效。
2.合理设置切削参数与断屑槽。
3.剪切口设置防止手指进入的防护栏。
4.转动部位的连接销、刀排的突出高度应符合标准。
5.安装急停按钮。
	1.停机检查、测量、搬运工件或保养设备。
2.安全技术操作规程中明确衣服袖口、工作帽等防护用品穿戴，并开展针对性培训。
3.使用安全钩，随时调整切削导入排屑箱；禁止用手清理，禁止踩踏。
4.剪切点有防护措施时，肢体与剪切口应大于200毫米。
5.剪切点没有防护措施时，应在一米外止步。
6.明确划定操作区。
7.设备开机前，要对设备进行检查，开车试运行，不带病运行设备。
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	4
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	移动设备或有移动部件设备汽车吊、升降机、登高车立体仓库、机械手、自动化设备、起重机械刨床、机动车辆等。
	1.设备运动部件轨迹与人员活动交叉。
2.两个物体存在相对运动，交叉错位间距小于500毫米。
3.在可移动的车辆之间、移动机械与物体之间、移动物体之间等间距可能产生变化的狭小空间内穿行、作业。
4.在未熄火的车辆间穿行。
	1.固定设备的移动部位，要有警示标志。
2.动力设施运行的轨迹内应有隔离人员入内的有效保护措施。
3.保持相对运动物件间距应大于500毫米，否则应隔离。
4.消除、隔离类似挤夹点。
5.设置下车熄火拔钥匙警示，下车即熄火。
	1.建立人员进入隔离区域的审批制度或能量控制与动力上锁制度。
2.岗位点检控风险，定期检查除隐患。
3.禁止在类似挤夹点作业。
4.定点停车，下车拔钥匙、拉手刹。
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	5
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	装配、检维修
	1.未停电进行检维修或保养设备。
2.一经送电即可产生运动的电气设施。
3.已连接动力源的链轮、皮带轮、齿轮咬合等卷入点未设置隔离措施。
	1.采取措施将外来人员、周围影响检维修作业的设备、作业隔离。
2.电气设备除配电开关外，在作业工位至少有一级开关。
3.链轮、皮带轮、齿轮咬合等卷入点，在连接动力源前设置隔离措施并警示。
	1.严格落实检维修安全管理制度，明确危险能量辨识与控制措施。
2.纳入重点风险管控清单，落实风险分级管控，定期排查隐患。
3.岗位点检控风险，定期检查除隐患。
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	6
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	机器人、机械手
	人员违规进入机器人、机械手作业区，被碰伤或挤伤等。
	1.在机器人、机械手作业区安装防护栏，作业期间人员不能进入。
2.设置安全门、检修门和安装联锁保护开关，人员一旦进入机器人、机械手停止作业。
	1.制定检维修操作规程，明确人员进入该区域时需停机断电，并开展教育培训。
2.设置“设备运转、严禁入内”安全警示标识。
	


	7
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	装配线
	1.设备防护设施不全导致磕碰或挤伤。
2.操作人员检维修或排除故障进入危险区域，安全防护设施不全导致磕碰或挤伤。
	在开口处增加光栅保护，一旦检测到异物进入，自动停止设备运行。
	1.设置安全警示线、警示标识。
2.教育作业员工，检维修或日常检查该部位时，需停机。
	


	8
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	板链线、辊道线等
	1.设备防护设施不全导致卷入。
2.操作人员进入危险区域，安全防护设施不全导致卷入。
	1.在容易卷入部位安装光电保护装置，人员误入该部位，触发光电保护，设备停止。
2.板链线安装急停按钮，出现紧急情况，能够第一时间停止设备。
3.在两侧安装固定护栏，防止人员从侧面进入。
	1.设置安全警示线、警示标识。
2.开展教育培训，严禁进入该危险部位。
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	9
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	AGV、RGV等自动输送小车
	1.自动输送小车无碰撞感应，容易发生碰撞事故。
2.人员进入自动输送小车行进路线，被碰撞或挤伤等。
	1.在自动小车上安装红外光电感应器，感应到异常物件或人员后能自动停止。
2.在自动小车上安装声光报警装置，提醒人员及时避让。
	1.设置安全警示标识，禁止人员进入自动小车运行路线。
2.开展安全警示教育，提高人员自我防护意识。
	


	10
	铸造及其他金属制品制造
	高压造型机
	合型区防护罩强度不够，开口处未与控制
系统耦合。
	1.应在合型区前设置移动式防护罩，其开口处应通过两个机械限位开关与控制系统相耦合。
2.防护罩应有一定强度，并能抵抗溶液飞溅。
	1.设置“当心机械伤人”安全警示标志。
2.对岗位操作特别注意事项进行现场公示。
3.配备个体防护用品。
	

	11
	通用设备制造业、专用设备制造业、汽车制造业
	机械和设备检维修
	1.误操作电、汽源产生误转动。
2.设备（或备件）较大（重）时，安全措施不当。
	修理带电（汽）设备时，要同有关人员和班组联系，切断电（汽）源，并在开关箱上挂“禁止合闸、有人工作”的标示牌。
	1.作业项目负责人应落实该项作业的各项安全措施和办理作业许可证及审批；对于危险性特大的作业，应与作业区域安全负责人一起进行安全评估，制定安全作业方案。
2.拆卸的零、部件要分区摆放，善加保护，重要部位或部件要派专人值班看守。
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6.轻工行业典型机械伤害事故管控措施
	序号
	中类行业名称
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型的管理措施
	好的做法示例

	1
	家具制造
	带锯机等木材加工机械
	1.未设置防护罩或防护罩功能失效。
2.切割小料时未使用替代工具。
	1.裸露的传动装置（如带和带轮、链和链轮、变速齿轮等）应设置防护装置。使用活动防护装置时，防护装置开启应与机器启动连锁。
2.切削刀具除了必要外露部分，其余部分不得外露，否则应使用防护罩或接触预防装置。
3.各类防护装置应能抵抗各类冲击。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行；
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
3.旋转刀具修磨后应按GB12557的规定进行静平衡或动平衡试验。
	[image: 527a2e9a322f373a2e9d215ff41a5b7]

	2
	木材加工
	刨片机、铺装机、压机等木材加工机械
	1.传动装置无防护罩或防护罩失效。
2.在未断电情况下进行异常情况处理。
	1.加设急停开关。
2.对传动皮带链条部位加设防护罩。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行；
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
	[image: 1677719685162]

	3
	皮革鞣制
	刀轴类机器、剖层机及轴式送料机构
	1.皮革进料口无防护挡板或防护挡板不能有效的防止手部进入。
2.设备传动部位无防护罩或防护装置失效。
3.设备无急停开关或急停开关失效。
	1.刀轴类机器，应在操作者易触及的刀辊、供料辊前设置可调式安全活动挡板。
2.安全活动挡板涂色要按GB 2893的规定执行。
3.推荐采用气动式、光线式、感应式等具有联锁装置的安全控制装置。
4.刀轴类机器装换新刀片时应保证嵌装质量，经检查运转安全后方可使用。
5.削匀机应设置安全防护装置。
	1.安全防护装置和设施应定期检修，保持良好状况。不得任意拆除或挪作它用。
2.应按岗位要求正确穿戴好劳动防护用品。
	[image: 1677720399552]

	4
	皮革鞣制
	转鼓、转笼、划槽等运转设备
	操作人员进入危险区域，安全防护设施不全导致卷入。
	1.转鼓传动装置应设防护罩，鼓体周围应设防护栏（栅）；转鼓启动前，应确认设备周围无杂物，并设置防护栏（栅）。
2.挤水机传动机构应设置安全防护罩，压辊前应设防护装置。
3.真空干燥机罩盖上的安全装置应可靠。需要紧急刹车时应能立即停车。
4.磨革辊、传动机构的防护罩应安装完好。电气开关应安全可靠。
5.滚压机应设置安全防护罩；脚踏刹车应灵敏可靠。
	1.设置安全警示标志。
2.运转设备运行期间，任何人不得进入防护区内。
	

	5
	植物油加工
	粮仓（筒仓、平房仓）
	立式筒仓未按规定的种类和容量充装，产生爆裂。
	1.按照筒仓的设计能力和种类充装，不得超装，不得存放非允许类的其他粮食、物品。
2.应设置料位指示装置并设置超限报警装置。
3.建立仓内存放物品通风、检测措施，并做好记录。
	立式仓周边禁止无关人员停留并设置提示标识。
	

	6
	食品生产
	搅拌机、切丁机、糖化罐、发酵罐、消泡沫剂罐、烘焙输粉、搅拌、泵类等设备
	操作人员进入危险区域，安全防护设施不全导致卷入。
	1.搅拌机切刀应牢固、无松动、无损伤；开转转刀前必须将护盖盖到位。
2.切丁机切削旋转部位要有防护。
3.糖化罐、发酵罐、消泡沫剂罐搅拌叶片和立轴连接牢固，无严重磨损、腐蚀。
4.烘焙输粉、搅拌、泵类设备裸露旋转部件（如联轴器）应采取有效防护措施。
	1.设备上应有明显的安全警示性标牌。
2.检修时必须由专人监护。
3.定期进行设备维护保养。
	

	7
	饮料制造业
	果蔬压榨机、分离机、过滤机、皮带输送机、卸罐机、码垛机、装箱机、贴标机等
	操作人员进入危险区域，安全防护设施不全导致卷入。
	1.果蔬压榨机、分离机、过滤机各固定螺栓齐全无松动、变形；传动部位安全防护装置齐全、可靠。
2.皮带输送机在两边应设置防跑偏挡轮，并运转灵活，销轴无窜动；转弯处应设置防倾覆装置。
3.卸罐机、码垛机、装箱机外漏的旋转部位应安装防护装置，并确保完好有效；紧固件、连接件的锁紧装置应完整、可靠。
	1.设备上应有明显的安全警示性标牌。
2.定期进行设备维护保养。
	

	8
	白酒制造
	机械加工设备
	传动设备防护装置不全或失效。
	1.灌装生产线设置爆瓶防护装置；贮液缸上设置安全阀。
2.易造成伤害事故的运动部件设置封闭或屏蔽，或采取避免操作人员接触的防护措施。
3.机械加工设备根据需要设置限位装置。
4.机械加工设备设置防止意外启动的保护装置，当设备动力偶然切断时，制动、夹紧动作不应中断，动力重新接通时，设备不应自动启动。
	1.安全防护装置与设备运转联锁。
2.机械加工设备易发生危险的部位设置安全标志或涂安全色。
3.光电式、感应式等形式的安全防护装置设置自身出现故障的报警装置。
	

	9
	印刷和记录媒介复制业
	印刷、上光单元
	1.物料堆放区域防护设施不全。
2.操作人员未经安全教育培训或违章作业、误操作。
	1.印刷机的进入高度（收纸侧）超过800mm时、进入纸堆台板以下区域以及用于降低纸堆的其他装置区域，应在纸堆台板采取电敏防护等安全防护。
2.纸堆台的下降运行以止——动控制方式进行，纸堆台板的下边缘与地面之间留有50mm的空隙防止对脚趾的挤压。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行；
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
3.加强员工教育培训。
4加强员工形成观察，打击“三违”行为。
	

	10
	印刷和记录媒介复制业
	纸堆翻转、升降装置
	1.设备安全防护装置缺失或故障。
2.操作人员未经安全教育培训或违章作业、误操作。
	为螺旋起子设置附加螺母，为链条（或绳索）设置附加无负载的双链条进行防护。
	纸堆升降装置的套筒滚子链条的断裂强度应至少是允许静态载荷的4倍。
	

	11
	造纸和纸制品业
	纸张加工机械（上料、提升设备）
	设备区未设置安全防护装置或联锁检测装置未启用、故障。
	可升降的上胶装置应采用门闩或自锁轴等自锁装置使其安全牢固地固定在提升位置。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行；
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
	

	12
	造纸和纸制品业
	瓦楞纸机械（活动压台、传动设备、支撑设备）
	1.设备区未设置安全防护装置或防护设施故障。
2.操作人员未经安全教育培训或违章作业、误操作。
	1.打开活动压台产生的碰撞危险应使用膝挡板防止。膝挡板的长度应至少与活动台宽度相同。
2.更换模切工具时,应安装牢固的固定工具,防止移动过程中因重力坠落导致物体打击伤害。
	活动压台处于开启状态时,膝挡板和活动压台前边缘之间的间距应至少为120mm。
	





7.纺织行业典型机械伤害事故管控措施
	序号
	中类行业名称
	典型设备设施或作业活动举例
	事故原因
	典型工程技术措施
	典型的管理措施
	好的做法示例

	1
	棉纺织及印染精加工
	从抓棉至成卷的机械打手观察窗、检修门、轧点、传动、旋转，以及平台等部位。
	1.机械打手观察窗、检修门损坏或联锁装置缺失、无效。
2.机械轧点部位防护装置缺失或生头板缺失。
3.机械传动、旋转部位防护装置缺失。
4.操作平台无防护栏或防护栏高度设置不符合要求。
5.擅自拆除联锁装置、防护装置。
6.不采取生头板操作。
	1.在抓棉机吸斗观察窗，混开棉机滚筒部位、滚筒顶盖、打手部位，开棉机打手部位和成卷机综合打手处等机械打手观察窗、检修门应安装电气联锁与机械联锁的保险装置，做到完整、可靠、有效。
2.当设备运转时，观察窗、检修门应确保无缺失，不可打开。
3.机械打手观察窗、检修门使用有机玻璃，厚度不小于３毫米，且无破损缺口。
4.机械打手采用网孔结构补风门时，其开口宽度、直径及圆孔的短轴尺寸必须小于12.5毫米，与危险区域的安全距离必须大于92毫米。
5.成卷压辊棉层轧点部位配备生头防护装置，做到完整、有效，未采取自动成卷的设备应配备生头板。
6.按标准设置操作和检修平台。
	1.设置安全警示标志。
2.设备未停运严禁打开防护罩。
	





	2
	棉纺织及印染精加工
	后纺车间倍捻机
	倍捻槽筒传动轴链条部位无防护罩，值车工衣物被缠绕造成卷入绞伤。
	在倍捻机槽筒传动轴、链轮、链条等暴露部位加装防护罩，防止运行中触碰。
	设备未停运严禁打开防护罩。
	


	3
	棉纺织及印染精加工
	织造车间织布机绞边器
	织布机绞边器传动齿轮防护不全，在检维修和运行中清洁清扫时将手卷入绞伤。
	在传动齿轮外露部位加装防护罩，防止检维修意外启动或运行中清洁清扫发生事故。
	设备未停运严禁打开防护罩。
	


	4
	棉纺织及印染精加工
	定型机整纬器部位。
	整纬器整纬辊无防护罩，在不停车清扫或者处理缠布时被高速运转的导布辊缠绕带入绞伤。
	在整纬器部位加装防护罩防止操作人员触碰。
	1.在整纬器两侧安装透明防护罩。
2.确保防护罩时刻处于关闭状态并确保防护罩完好。
	


	5
	棉纺织及印染精加工
	煮漂机、定型机落布打卷部位。
	高速运转的导布辊缠入回丝、布条等异物或容易造成打卷异常，在导布辊未停稳时处理或意外启动导致肢体缠绕。
	在落布打卷导布辊部位安装光电自停装置。
	1.导布辊未停稳严禁处理打卷异常。
2.严禁拆除光电自停装置，并确保光电自停装置处于开启状态并灵活、有效。
	


	6
	棉纺织及印染精加工
	前处理车间丝光机、轧光机轧车。
	轧车运行过程中，由于缠布或者轧辊上有异物，在轧辊未停稳时处理造成手或手臂卷入绞伤。
	防护罩开关部位前设置拉绳自停装置或急停按钮，在操作工接触防护罩开关危险区域前触碰急停拉绳或按钮，能够提前制动轧辊防止轧辊伤人。
	1.轧辊未停稳严禁打开防护罩；
2.确保急停拉绳和急停按钮灵活、有效；
3.严禁拆除急停拉绳和急停按钮。
	


	7
	棉纺织及印染精加工
	烧毛机，染色皂洗机落布打卷链条部位。
	落布打卷链条部位未设置防护罩或拆除、脱落，操作工触碰或衣物缠绕卷入容易发生绞伤。
	应安装有效的防护罩，确保防护罩完好。
	设备运行中严禁打开防护罩。
	


	8
	棉纺织及印染精加工
	锡林抄针门、刺辊后车肚门，以及传动、旋转等部位
	1.锡林道夫三角区无防护装置或联锁装置缺失、无效。
2.刺辊后车肚门无防护门，联锁装置缺失、无效，无警示识，违规清洁刺辊后车肚。
	1.锡林道夫三角区应安装安全档板，采取联锁装置，当设备运转时，抄针门打不开，做到完整、可靠、有效。
2.刺辊后车肚门安装防护装置，做到完整、有效。
3.剥棉部位应安装安全防护罩。
	1.设置安全警示标志。
2.定期组织对设备进行安全检查并做好记录。
	

	9
	棉纺织及印染精加工
	烘干（烘干机）
	1.缺少联锁装置。
2.操作失误。
	设置安全连锁防护装置。
	1.严格执行安全操作规程。
2.设备定期检验检测。
3.定期组织对设备进行安全检查并做好记录。
	

	10
	纺织业
	打包操作
	1.自停控制失灵或设备故障导致提升箱落下。
2.打包时非操作人员进入工作区域。
3.主压、预压上升或下降时，违章伸手操作。
	1.打包机生产运行前检查保护区自停装置，测试合格后，才能投入正常生产运行。
2.主压上升或下降时，严禁将手伸进棉箱，严禁打开打包机观察窗往里伸手作业。
3.预先检查包带，发现中间有明显裂缝及断股时及时去除，穿包带时注意配合，打包、出箱、过磅搬运时，人应正确站位，防止打包带崩断伤人，拆包剪断包带时，须防包带反弹伤人。
	1.制定简单易行的岗位安全操作要点，并监督员工执行。
2.设备、操作区域设置“当心机械伤人”安全警示标志。
3.打包机工作时，严禁他人进入工作区域。
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