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肥安办发〔2024〕21 号

关于印发《肥城市电气焊作业智能化监管
工作方案》的通知

各镇街，高新区、经开区，市安委会有关成员单位：

为巩固全市违规电气焊作业和违规施工专项整治成果，根

据省政府安委会办公室、泰安市安委会办公室统一部署，市安

委会办公室研究制定了《肥城市电气焊作业智能化监管工作方

案》，在全市范围开展电气焊作业智能化监管工作，现印发给你

们，请结合实际认真抓好贯彻落实。

2024 年 5 月 8

中共肥城市委肥城市人民政府安全生产委员会办公室

日

中共肥城市委

肥城市人民政府安全生产委员会办公室文件
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肥城市电气焊作业智能化监管工作方案

全市违规电气焊作业和违规施工专项整治行动开展以来，

各级各有关部门深入推进专项整治，有效遏制了涉电气焊火灾

事故的发生，取得了积极成效。为总结经验、巩固成果，进一

步增强监管实效，推动专项整治由阶段性成果向常态长效监管

有序转换，决定在全市范围推广应用电焊作业智能化监管，构

建形成电焊作业全链条、全方位、全覆盖的监管机制，现制定

推广方案如下：

一、工作目标

聚焦电气焊作业点多面广、人机失管突出等监管难题，推

动利用物联网、大数据手段，从作业人员、电气焊设备、作业

流程等对全市电气焊作业进行全链条安全监管，实现“人、机、

事”一体化管理，有效减少电气焊作业违法违规行为，强化全

链条监管责任落实，形成电气焊作业常态化长效治理机制，坚

决遏制违规电气焊作业火灾事故，全力营造安全稳定环境。

二、工作举措

（一）开展电气焊作业智能化监管

1.做好监管平台推广应用。智能化监管平台是推动电气焊

作业监管流程再造的重要抓手，是实现电气焊作业“人、机、

事”全链条一体化监管的重要载体。各镇街区、市有关部门要

加快汇集涉电气焊作业全口径数据，构建“电气焊作业一张图”，

确保实现作业人员、电焊设备、作业流程的全链条管理。要重
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点强化风险监测预警功能，发挥好统计分析、趋势研判、决策

支持等作用，对各类异常作业行为的风险预警信息，及时采取

针对性防范措施，推动安全防范关口前移。

2.导入电气焊作业清单。各镇街区、市有关部门要在前期

两轮摸底的基础上，进一步摸清各类电气焊作业场所、电气焊

设备、作业人员等情况，利用智能化监管平台建立电气焊作业

基本信息数据库。要及时更新数据，动态掌握电气焊作业基本

情况。

3.开展电焊设备硬件改造。推动涉焊企业（场所）对电焊

机加装物联网芯片、赋专属二维码，按照《山东省智能化电气

焊监管平台数据归集及物联设备编码规范（试行）》，接入全省

电气焊作业智能化监管平台。6 月底前，我市全部存量电焊设备

完成智能化监管推广任务，基本实现全覆盖。此后，增量电焊

机随增随装，纳入平台监管。

4.推动开展扫码应用。督促涉焊单位积极落实电焊机联网

改造、扫码开机等各项工作。按照“边安装、边培训”的要求，

对所有电焊作业人员、安全管理人员进行电气焊作业智能化监

管平台操作培训，全面开展扫码应用，加强宣传引导，推动电

气焊作业智能化监管平台成为全链条重要监管手段。

5.实施电气焊设备分类管控。对于机械制造、成套设备加

工等生产经营单位在固定工位作业且已纳入工序管理的电气焊

设备，可不进行硬件改造；对个别老旧电焊机不能进行硬件改

造的，要由各镇街区、市有关部门逐一登记造册，实施重点监

管；不符合安全条件的电焊机，要坚决予以淘汰。对增量设备，
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要做到随增随装、应装尽装，确保从源头上把住安全关。

（二）强化流动电气焊作业人员监管服务

7.实施流动电气焊作业“人机匹配”。各级要建立流动电气

焊作业安全管理制度，通过基本信息数据库对比、线下核查等

方式，5 月底前，全面掌握辖区内流动电气焊持证人员信息。6

月底前，督促流动电气焊作业人员完成电焊机加芯赋码、人机

匹配，纳入全省平台管控。

8.严格实施“逢查必核”机制。各级各有关部门要进一步

加强电气焊监管执法，将电气焊作业人员是否持证上岗纳入基

层网格员、监管员等日常检查必查项，发现问题，及时按规定

上报。各负有安全生产监管职责的相关部门要加大有关修理安

装店和流动电气焊作业执法覆盖面，检查中发现电气焊作业的，

一律要核查作业人员持证情况；存在违规电气焊作业的，一律

依法查处或移交相关执法部门查处。

9.探索建立电气焊劳务服务平台。根据各级临时电气焊作

业需求，鼓励地方政府、培训机构、行业协会、中介机构等探

索建立电气焊作业劳务市场并纳入平台管理，引导有零散需求

的社会单位通过平台自选购买持证电气焊作业人员的劳动服务，

从市场层面压缩无证人员空间，有效杜绝无证作业现象。

（三）强化电气焊作业培训考试保障

10.动员适岗人员考试取证。各级各单位要深入摸底，全面

排查本辖区、本行业相关电气焊作业人员用工现状，动态掌握

电气焊作业人员用工需求等情况。持证人员缺员较多的地方，

要立足服务保障企业需求，采取各类鼓励政策措施，开展专项
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部署，层层发动，有序组织相关人员参加考试取证，提升电气

焊作业人员劳动力市场保障能力。

11.加强考试监管力度。督促各考试机构和考试点认真组织

电气焊作业理论和实操考试工作，严格执行考试大纲规则和评

分标准，确保考试公平公正。严肃考试纪律，规范考试流程，

严把考试取证质量关。加强考试机构、考试点视频巡查和现场

抽查，发现违规违纪行为的，一律严肃处理并通报。

三、实施步骤

（一）启动部署阶段（2024 年 5 月初）。市安委会办公室对

电焊设备智能化监管工作进行安排部署，制定市级工作方案。5

月 10 日前，各镇街区、市有关部门要结合实际部署发动。

（二）全面推广阶段（2024 年 6 月底前）。各镇街区、市有

关部门单位进行全面推广，将持证作业人员及电焊设备加芯赋

码等信息录入监管平台，总结阶段性经验，完善全域推广方式

方法、工作路径和保障措施，强化监管责任落实，基本实现电

气焊作业全链条安全监管。

（三）巩固提升阶段（持续进行）。对工作情况进行总结，

提炼好的经验和模式，对应用过程中发现的问题及时优化解决，

持续完善平台功能，确保平台稳定运行，力求最大限度减少对

合法的电焊作业的影响，形成常态化长效监管机制。

四、工作要求

（一）加强组织领导。加强电气焊作业全链条监管是防范

遏制电气焊作业事故的治本之策，是当前的一项重点工作任务。

各级各部门要切实提高思想认识，强化组织领导，落实专人负
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责。要加强业务指导，明确系统建设、推广应用等方面的具体

要求，确保各项工作有序推进。

（二）压实主体责任。强化落实企业主要负责人安全责任，

督促企业负责人建立完善电气焊作业安全管理制度，支持电焊

设备“加芯赋码”工作，加强对电气焊作业人员培训教育，严

格落实“审批、清理、动火、监护、处置”五到位措施。要督

促现场工作人员落实安全责任，严格遵守电气焊作业制度，积

极开展电气焊作业“扫码应用”，不得随意拆除电焊机物联网安

全监测设备。

（三）从严监管执法。要坚持排查整治常抓不懈、久久为

功，保持电气焊作业打非治违高压态势，对电焊作业智能化监

管工作不落实的单位，要进行重点监督检查，依法实施限期整

改、行政处罚、停业整顿、关停取缔等，从严查处各类电气焊

违法行为。要加大对制售假证行为的打击力度，严格落实“行

刑衔接”措施，增强执法震慑力，营造规范取证的社会环境。

（四）强化技术保障。各级要高度重视电气焊作业智能化

监管平落地实施，加强政策、资金、技术、服务等保障力度，

确保平台、芯片模块等运行安全、可靠。要建立专门的技术服

务力量，有序保障安装、运行、维保等工作需求，确保各项工

作有序有力推进。

（五）严格考评督导。市安委办将加强电气焊作业智能化

监管工作的督查考核，进一步规范企业电焊设备改造、系统使

用、培训考核等工作，确保各项改革任务有序推进，落到实处。

定期评估通报各地进展成效，对工作推进不力，成效不明显的，
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将进行警示约谈。

各镇街区、市有关部门在 7 月 20 日前将工作总结报市安委

会办公室。

联系电话：3220117 电子邮箱：fcajjxtk@126.com。

附件：电气焊作业“十不准、九必须”
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附件

电气焊作业“十不准、九必须”

一、电气焊作业“十不准”

1.无证人员，不准焊割；

2.未办理动火审批手续，不准焊割；

3.焊工不了解焊割现场周围情况，不准焊割；

4.焊工不了解焊件内部是否安全时，不准焊割；

5.各种装过可燃气体、易燃液体和有毒物质的容器，在未

经彻底清洗、排除危险性前，不准焊割；

6.可燃材料作保温层、冷却层、隔热设备的部位，或火星

能飞溅的地方，未采取切实可靠的安全措施之前，不准焊割；

7.有压力或密闭的管道、容器，不准焊割；

8.焊割部位附近易燃易爆物品，在未作清理或未采取有效

的安全措施之前，不准焊割；

9.附近有与明火作业相抵触的工种作业时，不准焊割；10.

与外单位相连的部位，在没有弄清有无险情，或明知存在危险

而未采取有效的安全措施之前，不准焊割。

二、电气焊作业“九必须”

1.必须使用合格的电气焊设备，确保设备处于正常的工作

状态。

2.电气焊作业时必须配齐足够的灭火设备。

3.电气焊作业必须配备相应的监护人员。
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4.电气焊作业时必须按要求做好个人防护。

5.电气焊作业时，设备分布及气瓶放置必须满足安全间距。

6.必须明确电气焊作业现场，并在醒目位置设置相应的警

示标志。

7.人员密集场所进行电气焊作业必须制定灭火疏散预案。

8.在高处进行电气焊作业时，必须清理下面的可燃物品并

采取有效的安全防护措施。

9.特殊敏感时期、复杂动火环境电气焊作业必须提级管理。


